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2025 年 6 月 13 日 16 时许，昆明东山水泥生产有限公司原

料车间工人彭文忠在石灰石小库，清扫皮带输送机机头下方灰尘

作业过程中发生一起机械伤害事故，造成 1人死亡。

14时 28分，寻甸县应急管理局接昆明东山水泥生产有限公

司主要负责人报告该公司发生一起安全生产事故，县应急局接报

后立即安排人员赶赴事故现场了解事故情况，指导事故处置工作。

为查明事故原因，明确事故责任，根据《中华人民共和国安

全生产法》、《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令

第 493号）等相关规定，寻甸县人民政府定于 2025年 6月 23日

依法成立由县应急局局长马明泽担任组长，县政府办公室、县纪

委监委、县科技和工业信息化局、县公安局、县人力资源社会保

障局、县总工会、羊街镇人民政府等有关单位同志组成的昆明东

山水泥生产有限公司“6·13”一般事故调查组（以下简称事故调查

组）。事故调查组按照“科学严谨、依法依规、实事求是、注重

实效”的原则，通过查阅安全管理相关台账资料、询问有关人员，

查明了事故原因、经过、人员伤亡和直接经济损失等情况，认定

了事故的性质和责任，提出对责任单位和责任人员的处理建议，

并针对事故暴露出的问题提出防范措施。

经调查认定，昆明东山水泥生产有限公司“6·13”一般事故是

一起生产安全责任事故。

一、事故基本情况
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（一）事故单位情况

昆明东山水泥生产有限公司成立于 2009年 9月 23日，注册

地位于昆明市寻甸县羊街镇新街村委会东山厂，统一社会信用代

码为 915301296930989431，公司法定代表人为迟贵生，注册资

本为 2亿元整，营业期限为 2009年 9月 23日至无固定期限，经

营范围为水泥 52.5R制造销售；硅酸盐水泥熟料制造销售；砂石

料开采、加工及销售；混凝土生产及销售；普通货物道路运输（依

法须经有关部门批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活

动）。

昆明东山水泥生产有限公司建有 2500t/d水泥熟料生产线一

条，年产水泥 100万吨，并配套建设 5MW 余热发电站一座。

（二）事故车间工艺概况

事故发生在昆明东山水泥生产有限公司生料均化及生料入

窑喂料系统，位于系统所属生料均化库旁的石灰石小库顶端平台

处。

生料均化及生料入窑喂料系统设置了一座Ф15x34m IBAU

气力均化库，储存量为 7000t，生料及窑尾废气处理系统收集的

粉尘经斗提机、空气斜槽入库。

当原料磨停运时，废气处理系统收集的粉尘与库侧卸料器卸

出的生料搭配送入生料库，以保证生料成分稳定，避免窑灰单独

入库而引起生料成分波动。
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生料均化库由罗茨风机供气，经设在库底的卸料口按顺序卸

至称重仓，均化作用主要由库内空气斜槽和称重仓的均化来实现。

称重仓带有荷重传感器及充气装置，仓内的生料经气体均化后，

自仓下流量控制阀卸出，由转子称计量，经斗提机、空气斜槽、

送入窑尾旋风预热器二级筒的上升管道系统。

（三）事故发生经过

2025 年 6 月 13 日 16时许，受害人彭文忠根据原料车间日

常岗位工作安排，对石灰石小库皮带输送机及相关工作部位进行

清扫，在清扫过程中违反作业规程进入皮带运输机机头与滚筒下

方进行清扫，在清扫时受害人彭文忠左手手臂被正在运行的皮带

运输机与滚筒搅入。

16时 10分许，岗位接班人员任学伟在例行接班时发现受害

人彭文忠左手手臂夹入皮带和滚筒之间并呈现半蹲状态，任学伟

对受害人彭文忠现场呼叫，见受害人无任何反应后拉断急停线关

停机器。关停机器后任学伟对受害人进行拍打，受害人再次无反

应后，任学伟通过对讲机 6频道呼叫车间主任李勇军申请救援，

同时生产部部长陈兴春、立磨班长尹绍有、均化棚岗位工陈志琼、

中控室操作员栾三几人通过对讲机得知发生了事故，并赶往事故

地点。
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16时 20分许，车间主任李勇军到达现场查看具体情况后将

对讲机调到 8频道，呼叫机修班长刘树波要求机修班携带工具前

来事故地点进行救援。

16时 30分许，机修班使用扳手将皮带运输机滚筒卸下，使

用手拉葫芦吊起皮带运输机将受害人彭文忠救出，生产部部长陈

兴春和机修工李祥洪等人使用担架将受害人彭文忠抬至石灰石

库外平坦地面处，等待 120救护车到来。

16点 40分许，羊街镇卫生院所派出的 120救护车到达现场，

并对受害人开展心肺复苏急救，经过将近 20分钟的抢救，医生

使用心电检测仪器对受害人进行心电检测，检测后对羊街镇派出

所民警说明受害人已经抢救无效死亡。

（四）事故现场情况

本起事故发生在昆明东山水泥生产有限责任公司生料均化

库旁的石灰石小库顶端平台处（皮带运输机机头处）。石灰石在

均化库内完成均化后，由运输皮带向上输送到石灰石小库，待库

满后，运输皮带就停机，等待小库料位下降到一定高度后，再开

启机子送料。

石灰石均化库与石灰石小库位于公司东南部，属昆明东山水

泥生产有限责任公司 2500t/d新型干法旋窑生产线工程，整体构

成原料配送站，石灰石均化库与石灰石小库轴心距离约 107 米,

石灰石小库与预均化库两端距离约 126米。石灰石小库直径约 8
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米，存储量约 880t，存量期限约 6.5小时。连接两库皮带运输机

水平投影长度约 115米，皮带坡上长度约 75米，弧形长度约 18

米，均化库平段皮带长约 20米，皮带运输机与平面坡度约为 15°。
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图 1 事故发生点 石灰石小库（俯瞰图）

图 2 事故发生点 石灰石小库（平面布置图）
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图 3 石灰石小库与均化库位置关系

事故地点位于皮带运输机顶端（石灰石小库顶端平台处），

石灰石小库顶端平台长约 6.3米，宽约 4.7米，平台距离设计水

平约 20米（设计水平距离车间外平地约-5.5 米）。皮带运输机

设计输送量 300t/h，设计带宽 0.8米，设计输送速度 1.25米/秒，

设计提升高度 22.125米。事故滚筒直径约 0.4米，距离石灰石小

库顶端平台约 1米。
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（五）人员伤亡情况

此次事故共造成 1人死亡，无其他人员受伤，死亡人员情况

如下：彭文忠，男，汉族，48岁，云南寻甸人，居民身份证号：

532231197710111390，住寻甸县羊街镇清水沟村委会清水沟村，

系昆明东山水泥生产有限公司原料车间工人。

二、事故应急处置及善后处理情况

（一）现场处置情况

图 4 皮带运输机与受害人机械伤害位置关系

图 5 石灰石小库（事故地点）
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2025年 6月 13日 16时 10分许，岗位接班人员任学伟在例

行接班时发现受害人彭文忠左手夹入皮带和滚筒之间，在对受害

人呼叫、拍打无任何反应后，拉断急停线关停机器，并立即使用

车间对讲机呼叫车间主任李勇军申请救援，同时生产部部长陈兴

春、立磨班长尹绍有等人通过对讲机得知发生了事故，便立即赶

往事发地点。

16时 20分许，车间主任李勇军到达事故地点后呼叫机修班

携带工具前来救援，经过大约十余分钟将受害人彭文忠救出。120

救护人员到达现场对受害人进行近 20分钟的抢救后，宣布受害

人抢救无效死亡。

（二）善后处理情况

昆明东山水泥生产有限公司相关人员积极开展善后处理工

作，与受害人家属协调沟通，并对受害人家属进行心理疏导。最

终，公司与受害人家属达成赔偿协议，由公司赔偿受害人家属丧

葬补助金 49098.00 元（肆万玖仟零玖拾捌元），一次性工亡补

助金 1132858.00 元（一百一拾叁万贰仟捌佰伍拾捌元），人道

主义补偿 260000.00元（贰拾陆万元），上述金额累计 1392858.00

元（壹佰叁拾玖万贰仟捌佰伍拾捌元）。

（三）事故报告情况

2025年 6月 13日 16时 28分，县应急局综合行政执法大队

大队长张春玉接到昆明东山水泥生产有限公司法人迟贵生电话
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报告，该公司发生一起安全生产事故，此时距事发约 20分钟。

寻甸县应急管理局接到报告后立即安排人员赶赴事故现场，与羊

街镇人民政府、羊街镇派出所对事故情况进行核实后，将事故情

况向寻甸县人民政府和昆明市应急管理局报告。

三、事故原因

（一）直接原因

经调查认定，受害人彭文忠在作业过程中违反皮带运输机作

业规程，违规冒险作业，是此次机械伤害事故发生的直接原因。

根据《带式运输机安全规范》（GB14784-2013）的要求
①
以

及《昆明东山水泥生产有限公司岗位安全操作规程》中“皮带运

送机安全操作规程”第 7条规定：设备在运转过程中，严禁打扫

卫生、接触运转部位。本次事故中，受害人彭文忠在皮带运输机

处于运转阶段时，违背《皮带运送机安全操作规程》进行违规清

扫，对本次事故负有直接责任。

（二）间接原因

经调查认定，昆明东山水泥生产有限公司安全意识淡薄、安

全管理不到位是发生此次机械伤害事故的间接原因。

1.车间管理人员安全意识淡薄。生料车间大量设施设备系自

①《带式运输机 安全规范》（GB14784-2013）8-安全规则-4.3 使用和维护阶段-使用单位应根

据本单位的具体情况,参照下述提示,制定设备使用的规章制度 i):对输送机没有防护装置的部

位进行检查、调整、维护和清扫等作业,应在输送机停车并关闭驱动装置后进行。如果不得不在

无防护装置的运转部位进行维修,应有一个人守护着正在工作的人员。该人应熟悉在意外情况下

采取何种措施,并应站立在靠近一个随时可以停车的装置旁边。
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动化操作，故昆明东山水泥有限公司生料车间日常作业时采用单

人单岗单班制度，日常作业过程中无人全程监护，车间安全管理

人员只采用不定时巡视方式进行安全管控，无法保障全车间全时

段安全管控到位。

2.皮带运输机存在设备缺陷。根据《带式运输机安全规范》

（GB14784-2013）的要求，皮带输送机易挤夹部位应当设置防

护装置
②
，滚筒应采用防护罩

③
，石灰石均化库的皮带运输机机头

部位及滚筒处防护装置均未防护到位。

3.安全管理人员履职不认真。昆明东山水泥生产有限公司生

料车间对于违章冒险作业行为重视程度较低，昆明东山水泥生产

有限公司委托云南泰和安全科技有限公司对其 2500t/d水泥熟料

生产线及配套余热发电项目进行安全现状评价，形成《昆明东山

水泥生产有限公司安全现状评价报告》，评价报告中明确提出人

员如在清扫、巡检过程中易绞入带式输送机内造成伤害，并依据

《带式运输机安全规范》（GB14784-2013）要求建立胶带输送

机专项安全检查表，检查表明确提出：对输送机没有防护装置的

部位进行检查、调整、维护和清扫等作业，应在输送机停车并关

闭驱动装置后进行。

4.安全教育培训不足。昆明东山水泥生产有限公司在职工人

学历水平普遍较低，安全素质偏低，岗位安全教育不足。虽然安

全管理员和车间主任对员工按时进行了安全培训教育，但是教育
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培训内容不深不细，车间班组内安全教育仅停留于口头教育，未

建立安全教育考核机制，无法真正提高员工安全意识，因此员工

没有辨识到皮带运转时在皮带下方进行清理作业存在的潜在风

险和严重后果，是本次事故发生的间接原因。

（三）事故分析

调查组根据查阅有关资料和询问有关人员，进行充分讨论、

认真分析，结合现场情况、作业特点、事故情形等查清此次事故

发生的原因。受害人彭文忠日常对皮带运输机清扫时，未按照该

岗位的安全技术操作规程进行作业，在皮带运输机正在运转时进

行清扫作业，最终导致左手手臂被皮带机夹入滚筒与皮带间，经

抢救无效死亡。

四、责任单位存在问题

事故调查组通过查阅相关材料和问询有关人员，充分暴露出

昆明东山水泥生产有限责任公司在安全管理中存在的问题。

（一）企业落实安全生产主体责任中对安全隐患排查检查不

细致、不深入。《昆明东山水泥生产有限公司安全现状评价报告》

皮带运输机安全检查表中明确提出对输送机没有防护装置的部

位进行检查、调整、维护和清扫等作业，应在输送机停车并关闭

②《带式运输机 安全规范》（GB14784-2013）8-安全规则-4.1 使用和维护阶段-4.1.1 易挤夹

部位的范围-4.1.1.2:凡是输送带不能被抬起,产生一个距挤夹点 50mm 以上距离之处的托辊与

输送带之间,应被认为是易挤夹部位。因此,凸弧段相邻两组托辊的夹角大于 3°之托辊处、承载

分支输送带过渡区段内的托辊处、导料槽下方的托辊处、压带轮下方的托辊处及压带轮与输送

带之间也是易挤夹部位。
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驱动装置后进行，滚筒防护应采用防护罩（板）或防夹楔，但是

事故皮带运输机防护装置防护不足。

（二）企业现场安全管理反“三违”力度较弱。班组长对作业

人员缺少走动式安全巡查，没能及时发现和制止岗位职工习惯性

违章行为，对职工反“三违”的检查存在死角和盲区，对于发现的

违章冒险作业仅限于口头批评，未严格按照规章制度对员工反

“三违”行为进行严格处罚，导致员工麻痹大意。

（三）企业安全教育培训不到位。从查阅企业提供的安全教

育培训记录以及管理人员笔录，员工安全教育培训简单刻板，没

有真正发挥安全教育的作用，班组已经对皮带机此类事故进行口

头教育，依然发生本次事故。

五、对事故有关责任人员及责任单位的处理建议

（一）免予追究责任的人员

彭文忠，其在操作过程中安全意识不强，未按照皮带运输机

作业安全规程进行冒险违章作业是发生事故的直接原因，对事故

发生负直接责任。鉴于其已死亡，依法免于追究责任。

（二）建议实施行政处罚的单位及人员

1.昆明东山水泥生产有限公司管理不到位，未全面落实安全

管理责任导致企业发生一般事故，建议由寻甸县应急管理局依据

③《带式运输机 安全规范》（GB14784-2013）8-安全规则-4.1 使用和维护阶段-4.1.2 滚筒的

防护:滚筒的防护应采用防护罩（板）或防夹楔。
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《中华人民共和国安全生产法》第一百一十四条的规定，对昆明

东山水泥生产有限公司处 30万元以上 100万元以下的罚款。

2.昆明东山水泥生产有限公司法定代表人迟贵生，虽组织制

定了安全生产管理台账，履行了本单位的安全生产工作职责，但

对事故负有责任，建议由寻甸县应急管理局依据《中华人民共和

国安全生产法》第九十五条的规定，对昆明东山水泥生产有限公

司法定代表人迟贵生处上一年年收入百分之四十的罚款。

3.昆明东山水泥生产有限公司安全环保部部长马成参安全

生产法定职责履行不到位，安全检查不到位，对皮带运输机等机

械易挤压部位安全防护不到位，事故岗位进行单班单岗作业，导

致在此次事故发生时未能及时发现并救援受害人，建议昆明东山

水泥生产有限公司按照公司规定，对安全环保部部长马成参进行

处理，处理结果报寻甸县应急管理局备案。

4.昆明东山水泥生产有限公司生料车间主任李勇军对车间

内安全教育培训不到位，在已发生过类似机械伤害事故的情况下

依然不重视此类机械伤害事故，致使员工对皮带运输机易挤压部

位的危害性认识不足，对违章作业行为不按规定进行上报处罚，

导致车间违章作业处罚威慑力不足，建议昆明东山水泥生产有限

公司按照公司规定，对生料车间主任李勇军进行处理，处理结果

报寻甸县应急管理局备案。



— 17 —

六、事故防范措施

（一）切实强化安全生产红线意识。各级各部门深入贯彻落

实习近平总书记关于安全生产重要指示精神和党中央、国务院决

策部署，进一步强化安全生产责任落实，严格执行坚决防范遏制

重特大事故的“十五条”硬措施，严格落实 “党政同责，一岗双

责”“齐抓共管，失职追责”，坚持“管行业必须管安全、管业务必

须管安全、管生产经营必须管安全”的原则，落实安全生产行业

管理、属地管理责任。

（二）强化隐患排查治理。企业应按照安全生产法律法规、

标准要求从严进行安全生产管理，建立“五位一体”的隐患排查治

理模式。做到岗位时时查隐患、班组班班查隐患、作业区周周查

隐患、职能部门专项查隐患和安全部门综合监督查隐患、企业领

导一岗双责查隐患。排查隐患要遵循资金、责任、时限、措施、

预案“五落实”原则。

（三）认真落实隐患整改闭环。企业严格落实隐患排查治理

闭环管理机制，对排查出的隐患明确整改标准、期限及责任人，

形成“PDCA”循环，全面提升企业本质安全水平。规范设置带式

输送机安全警示标志、标语，选取正确安全警示标志固定在醒目

位置，提示员工远离风险，按照安全标志的正确指引规范作业，

防止事故的发生，起到保障安全的作用。
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（四）强化安全教育培训学习。企业根据风险辨识的结果，

建立健全带式输送机管理流程，厘清设备采购、安装、验收、运

行、维护、检修、报废等各环节工作程序，尤其是规范能量隔离

标准程序，明确工艺和电气、高压和低压、操作人员和电气人员

不同的上锁、解锁程序，确保皮带检维修作业严格执行“一人一

锁一能量源。并加强车间员工对《带式输送机安全规范》

（GB14784-2013）、《带式输送机工程技术标准》（GB

50431—2020）等标准规范的培训学习，保证员工具备必要安全

生产知识，了解有关安全生产的管理制度和操作规程，掌握带式

输送机必需的安全操作技能，熟知突发事故应急处理措施。

（五）严格监督检查，督促企业严格履行安全生产主体责任。

按照省市县三级执法监管要求，属地安全监管部门确定管辖企业

名单，明确重点检查企业及严重违法行为，举一反三，加强执法

检查，强化专业执法，采取专项检查、专家检查、暗访暗查等方

式加大检查力度，对发现的问题和隐患要督促企业进行整改，对

拒不整改或整改不到位的企业进行从严从重处理。

寻甸县昆明东山水泥生产有限责任公司

“6·13”一般事故调查组

2025年 7月 23日
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